1、 泓筌变频器功能简介

泓筌变频器广泛使用于编织、化纤、印染、塑料、轻工机械、水处理、水泥、石油、化工、钢铁造纸楼宇自控等行业。泓筌变频器不公具有各种变频器所具有的通用功能，而且还具有一些适合某些行业的专用功能。下面略作介绍：

　　一、三角波（扰动功能）

（1） 介绍：

在加工人造纤维的络筒机中有两个装置，一个用来使纤维卷产生旋转运动，另一个是横向运动装置，引导纤维丝往复运动使之成菱形缠在纤维卷表面的同一点堆聚，必须改变横向运动装置的运动方式。

传统的方式是采用一机械系统将整个横向运动机制分解为许多步小的往复运动，由于该机械系统的复杂性及高额维护费用，这种方式已慢慢被其它方式所代替，泓筌变频器根据用户的要求，直接在变频器上开发了扰动功能。为止到防止纤维丝的纤维卷表面的同一点堆聚的目的，扰动功能可以连续改变横向运动装置在一个周期内的运动速度，而该周期长短可通过参数设定来控制，扰动功能使得纤维卷形状完美，密度均匀，在解开纤维卷时可以更加快捷，同时为用户节省了大量的额外费用，整个控制方式也更加简单。

扰动功能的产生机理是将三角频率强行加载到中心频率上，为补偿系统惯性通常还会加上一个快速阶路频率，这种扰动功能特别适合应用于弹性纤维处理。

三角波功能的好处：

因为该种功能直接设置在变频器内部，不需加装任何额外附件，价格便宜，设置简单。

通过参数设置，适用于任何种类的纤维处理。

总结：扰动功能在纺织化纤上使用很广泛，在加弹假捻机上为使成型纱锭没有鼓包，平整如一，就必须在槽筒电机上加扰动功能。

泓筌变频器已成功地应用在国内几百条生产线上。服务于各纺织厂、化纤厂。应用效果反映非常好。应用范围也在逐步扩大，如络筒机、倍捻机、化纤纺丝等，已完全取代了原来的机械扰动功能，减化了设备结构，，另外变频器的各种保护功能为设备的安全运行提供了保证，变频器的通讯功能为上位机和人机界面非常方便的提供执行终端和数据采集库。

2、 牵伸功能；

参数设定：CD076＝5、CK000＝25、CD080＝50、CD081＝30

　　　　　CD087＝720、CD059＝29、CD033＝1

说明：（1）通过外部功能端子触发，牵伸动作开始执行，

　　(2）在执行牵伸动作时，运行时间T=CD086*10S

牵伸功能广泛应用于收放卷场合，应用于化纤、造纸线缆、包装等行业，应用范围较广，可实现一定精度内的恒张力控制。

三、正反转切换
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①参数设定：CD033=1 设定外部控制   CD050=02 设定正转功能
CD051=03 设定反转功能  CD052=04设定STOP功能

②动作说明：触发K2，变频器正转；触发K3，变频器为反转；触发K1，变频器停机。

③该功能在食品、印染、轻工机上有广泛使用，可利用光电开关式行和开关达到正反转切换的目的。

四、一拖三功能（恒压供水）
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说明：利用访功能可以拖动一台主泵，二台辅泵，实现恒压供水，并根据用水量进行自动切换。

五、泓筌变频器除上述功能外，还具有高低端频率校准、计数器、定时器、PLC程序控制、多段速S曲线、UP、DOWM直流刹车等功能，应秀慕尼黑较广。

六、泓筌变频器具有较强的保护功能，具有过流、过压、欠压、散热片过热、失速防止等保护。

泓筌变频器调速在造纸拖动系统的应用

1、原系统情况

   江西彭泽造纸厂同步造纸生产线三台压榨机，四台大缸计7台同步调速成原使用一台调速电机通过皮带拖动，1台卷纸机单独使用调速电机，可制造200克纸。

2、变频同步系列组成：

   使用泓筌变频器通过同步控制器对原系统改造，一压榨和一大缸用11KW电动机配置15KW变频，二、三压榨和二、三、四缸7.5KW的电动机配置7.5KWR 变频。卷纸机11KW电机配置15KW的变频加制动单元和刹车电阻。

   同步器采用上海产KMD08B型8路输出电机同步控制器，另配置电位器（0—10V）作微调使用。

3、调试过程

 （1）单机调试

   将同步器8路输出比例系数设定为1.00，变频器的扳置为转速显示，电位器到0位，调节转速表，使用转速表显示与变频器转速显示一致。

 （2）联机投料调试

    a、控制器的第一单元输出用来控制主电机即一压榨机，故第一单元输出比例系数就应保持在1.00，其余路数比例系数尽量接近1.00，同时使用电位器置于中间位置状态，比如比例系数偏差较大，可适当调整皮带轮。

b、将每一路输出的输入源由出厂设定9改为按第一至第八路顺序是：9、1、2、3、4、5、6、7，此修改若效果不明显可全部恢复到原出厂设定9。

c、生产100克，主机转速约40HZ，生产200克纸。主机转速约为35HZ，因低频时有振荡不够稳定，设定35HZ
时相对稳定、经济。

d、调同步时出现不同步造成断纸现象，可适当调整单台变频器加减速时间，以延长同步跟踪时间，避免因调速时出现的震荡现象，原系统应安装减速器方向不一致，将减速成器转速方向更改统一。

e、将同步控制器缓启动升至10所需时间和缓降速10—0V所需时间出厂设定10秒，修改为5秒。

f、按照变频器距离与电机的远近，调整变频器最大输出电压CD001，以5V为一个调整单位。

4、调式确定参数为：

CD001=380—395    CD003=40   CD012=10±1    CD013=10

CD032=1（或0）    CD033=1    CD034=1    CD035=4（15KW）

CD037=0            CD043=4.0    CD051=04

5、卷纸机调试

   按操作要求制动时间定在2.5秒，使用操作熟练后，送纸机放闸及时，制动时间定为6秒为宜，另避免操作电位器置于0时，变频器仍有输出，易出现事故，将停车频率提高到1.0，停车时必须使用停止按钮以确定变频器停止输出。

确定参数：CD012=15  CD013=6  CD042=1.0   CD121=180

          CD123=180 CD140=15  CD142=0.1

泓筌变频器在化纤生产的应用

江苏江阴凯隆化纤厂新建日产30吨化纤生产线，变频器全部选用泓筌变频器HC1A03D743B—HC1A001143B共计15台。对变频器的稳定性、可靠性要求较高。

一：系统概况
   1生产线简介：按工艺分前纺和后纺两大部分，各分部伟动配置数据如下：

	　
	分部名称
	　
	电动机功率
	变频器功率
	减速比

	前             纺
	挤压机
	　
	3*90KW
	3*110KW
	　

	
	计量泵
	　
	24*1.5KW
	45KW
	　

	
	冷却风机
	　
	45KW
	45KW
	　

	
	卷       绕
	废丝辊
	24*1.5KW
	45KW
	　

	
	
	牵引辊
	4*4KW
	22KW
	　

	
	
	喂入轮
	11KW
	11KW
	　

	后             纺
	牵           伸
	一道
	45KW
	45KW
	28

	
	
	二道
	75KW
	75KW
	8

	
	
	三道
	110KW
	110KW
	7.1

	
	
	卷曲
	22KW
	30KW
	　

	
	输送
	　
	　
	　
	　

	
	切   断
	曳引机
	5.5KW
	5.5KW
	　

	
	
	切断机
	15KW
	15KW
	　


2．工艺流程简介
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3、牵伸配置简介
   牵伸使用1台上海产KMD08型同步控制器，配4台直流测速发电机作4路闭环控制。卷曲另加微调电位器作微调使用。一、二、三道机配用制动单元和刹车电阻。

二、空载调试：

1．挤出机为单螺杆机，以10HZ运行5分钟，观察电动机的电流、电压是否平衡稳定，加热电流表、温度表、压力表有无抖动跳跃现象。注间一般不允许在空载下长时间运转，以免螺杆与机筒刮毛。

2．计量泵运转精度要求高，运行频率来源应由操作器给定，加减速时要求稳定。

3．卷绕中的牵引辊、喂入轮要求起停快且时间同步。

4．牵伸同步控制中测角速度运转。同步器输出比例系数保持1.00，达到最大工艺要求速大致为：一道50HZ、二道52HZ、三道50HZ、卷曲55HZ，观察频率、电流的波动情况，其幅度应在允许范围之内。

5．切断中使用1个电位器控制2台变频器速度，要求起停时间相同，并且转速同步。

6．除挤出机、切断机外，其它电动机需空载以工频速度边疆运转2小时，检查变频器、电动机有无异常情况。

三、投料负荷调试：

1．挤压：此滤后压力上限定为14Mpa（压力由螺杆直径大小定）。为避免长时间低速运转，需定频率下限为5HZ。

参数：CD001=390，CD003=22，CD009=5，CD012=25，CD013=20，

      CD033=CD034=1   CD035=2   CD058=02。

2．计量泵：依据料质工艺要求调整恒速运行速度，运转速度范围大大致在25HZ~35HZ之间，常用27HZ。参数：CD000=25~35，CD003=22， CD012=CD013=25，CD035=2，CD058=02。

3．风机：调整其运行速度，达到冷却要求即可。参数CD000=44，CD003=20，CD008=48，CD012=CD013=60，CD033=1，CD035=4。

4．卷绕：按计量泵出丝速度确定运行速度，每台变频器由其电位器单独对应调速，注意加减速时间的调整。

1 废丝锟参数：CD001=390， CD003=25，CD012=20，CD013=15，CD033=CD034=1，CD058=02。

2 牵引锟同喂入轮：CD001=390，  CD003=25，  CD012=5，  CD013=15，CD033=CD034=1，CD058=02。

5．牵伸：①将一、二、三道、卷曲的变频器摸拟量高端频率恢复出厂值50HZ。②同步器第一路输出对应的反馈源vf1由出厂值F改为1，即F-09=1。

③把同频器4路反馈的比例系数kf1出厂值0.2改为0.8，即F-25=F-26=F-27=F-28=0.8。

④按一、二、三道卷曲的顺序其输出的比例系数为F-17，F-18，F-19，F-20，确定三道为同步器的输出控制主电机，F-19比例系数保持为1.00，其余按生产工艺要求调整至符合张力要求，不同的牵伸要求只需调整不同的输出比例系数即可。

	一道
	二道
	三道
	卷曲

	F-17=1.05，
	F-18=1.33，
	F-19=1.00，
	F-20=1.45

	   1.42
	   1.38
	
	     1.58


 如：

注意变频器输出力矩的调整，以防止牵伸时变频器失速。

⑤卷曲要求起停速度快，且牵伸丝不能落地，可适当调整加减速时间。

⑥初始操作时可定上限35HZ，使用熟练后可定上限为：三道45HZ，一道、二道、卷曲47HZ。

参数：一道同二道同三道。

CD001=390，  CD003=25.5，   CD008=48(三道)，  CD012=CD013=15，CD033=CD034=1，CD035=2，CD037=0，CD068=50，CD058=02。

卷曲：CD001=390，CD003=27.5，CD012=CD013=12，CD033=CD034=1，CD035=2，CD043=3.0，CD058=02。

输送：CD001=390，CD012=CD013=5，CD033=CD034=1。

6．切断：调整曳引机上的配失明以利于切断机运行速度的调整，切断机需定下限频率2HZ，低频段时增加转矩补偿。

参数：曳引机： CD001=390， CD003=27.5，  CD012=CD013=5，CD033=CD034=1，CD036=5，CD055=07，CD068=90，CD058=02。

切断机：CD001=390，CD003=27.5，CD009=2.0CD012=CD013=5，CD033=CD034=1，CD035=3，CD043=3.5，CD058=02。

四、结束语：整条化纤生产线调试准备工作充分，空载调试情况检查全面。工艺、机械等配合有效，投料负载调试一次成功。设备运转情况良好，达到设计产量要求，满足了生产工艺的需要。用户厂家对变频器的总体性能表示非常满意

风机水泵节能改造简介

一、概述
风机和水泵是目前工业现场中应用较多的设备，而且电机功率较大。在我国，电能最大的用户是电机，约占总耗的50%。其中风机水泵耗电占全部电能的30%，传统的风机水泵的风量、水流量的调节是依靠风门、阀来调节，当风量、水量的需要增加时，风门、阀门开度增加。该种调节方式简单易行，，但它是以增加管网损耗，耗费大量能源在风门、阀门上为代价的。通常设计中，用户配用电机的设计容量都要比实际高出很多。也就是大马拉小车现象，造成能量的极大浪费。近年来，随着电力、电子技术的发展，变频技术越来越成熟，风机、泵类设备的变频改造已得到广大客户的认同。

二、风机、泵类调速的节能原理

由流体力学可知：风量Q与转速的一次方成正比例，压力H与转速的平方成正比，功率P与转速的立方成正比例，压力H与转速的平方成正比，功率P与转速的立方成正比。

即：Q=K1n

    H=K2n2
    P=K3n3
由上面公式可知，如果风机的效率一定，当要求调节水量下降时，转速可成正比例下降，此时风机的轴输出功率是成立方关系下降的。
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根据水泵的特性曲线与水阻特性曲线也可明看出风机水泵的节能效果。上图为见贾水泵调速节能原理图，图中为Ｈ／Ｆ（Ｑ）曲线，其与风阻特性曲线R1交于A点，能应用风量为Q1，则此时轴输出功率正比面积SAH2OQ1，如果采用变频调速，将水泵或风机转速减低，对应H/Q曲线与R1相交于C点。此时轴输出功率正比于面积SCH3OQ2，如果所需风量减少20%，则相应电机转速降低20%，实际转速为80%，则（0.8）3≈51%，节能达50%左右。

三、结论

使用交流变频调速器对风机水泵进行改造，操作简单、方便。节能效果非常显著，并且能实现高度自动化。例如：空调中风机进行PID温度控制，空气压缩机的恒压供气，智能大楼中的恒压供水等,都可以达到较好的效果。

恒压供水系列

恒压供水系列变频调速器是专门为风机、泵类、空气压缩机等流量和压力控制特点而研制的专用变频调速器。该机种具有通用变频器的基本功能。

本产品设计主要考虑了节能及自动化的要求，内置自动节能、PID、简易PLC及RS485通讯接口等功能，可以方便与PLC、电脑或总线进行通讯，方便客户操作及监控，同时本公司还专门开发了一种专门处理恒压供水的控制板，可以方便与远传压力表连用。

一、变频恒压供水特点：

1. 变频恒压供水能自动24小时维持恒定压力，并根据压力信号自动启动备用泵，无级调整压力，供水质量好，与传统供水比较，不会造成管网破裂及水龙头共振现象。

2. 启动平滑，减少电机水泵的冲击，延长了电机及水泵的使用寿命，避免了传统供水中的水锤现象。

3. 采用变频恒压供水可以节省传统供水中的水箱，节省了投资及空间。

4. 变频恒压供水保护功能齐全，运行可靠，具有欠压、过压、过流、过热等保护功能。

5. 可要据用户需要，选择各种附加功能，如：电机定时轮换，休眠等功能。

二、系统控制图（以一台变频器控制一台马达为例）
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专用控制板


达式  远传压力表




水   管

多泵恒压供水请与厂家联系。
三、适用范围：

1. 宾馆、写字楼、高层建筑、居民小区、企事业单位生活用水

2. 各种类型厂矿的工业用水

3. 各类型自来水厂、供水站、污水处理厂

4. 工业锅炉供水系统，热水供应系统。

中央空调系统变频节能改造简介

一、概述

随着我国国民经济的不断发展，人民生活水平的不断提高，中央空调已进入宾馆、饭店、工矿企业、办公楼等各领域。常规中央空调系统是按照最大冷热负荷进行选型设计，而全年最热及最冷的天气只有几天，因而中央空调大多数时间是在低于机组额定负荷即部分负荷状态下运行，造成了电能极大的浪费，随着科技的发展，变频器已广泛应用于各行各业，其价格便宜，技术成熟，特别是对风机、水泵的节能改造目前已在工业领域中广泛推广，其平均节电在30%以上。由于中央空调主要设备是风机水泵，所以节能最佳方法就是采用变频器。目前大多数中央空调还采用以往旧的控制方式，即：通过改变压缩机机组、水泵、风机启停台数，以达到调节温度的目的。

该调节方式缺点集中表现为如下几点：

· 设备长时间全开或全闭，轮流运行，浪费电能惊人。

· 电机直接工频启动，冲击电流大，严重影响设备使用寿命。

· 温控效果不佳。当环境或冷热负荷发生变化时，只能通财富增减冷热水泵的数量或使用挡风板来调节室内温度，温度波动大，舒适感差。

中央空调采用变频器后有如下优点：

· 变频器可软启动电机，大大减小冲击电流，降低电机轴承磨损，延长轴承寿命。

· 调节水泵风机流量、压力可直接通过更改变频器的运行步率来完成，可减少或取消挡板、阀门。

· 系统耗电大大下降，噪声减小。

· 若采用温度闭环控制方式，系统可通过检测环境温度，自动调节风量，随天气、热负荷的变化自动调节，温度变化小，调节迅速。

· 系统可通过现场总线与中央控制室联网，实现集中远程监控。

二、供水系统变频节能改造

无论是溴化锂机组或电制冷（氟利昂）机组的中央空调系统，主机自身的能量消耗有机组控制，机外的电力消耗机组不能控制，而这部分的成本是相当高的，却通常被人忽视了。尤其溴化锂机组，在额定状态制冷运行时，机外水泵、冷却塔的电机耗电量约占总体能源消耗成本的30%（以每公斤油2元，每度电1元计算）。从环境保护角度还是用户切身利益角度，都应将中央空调系统设计成最节能的第统。采用变频器来控制机外水泵电机、冷却塔电机是最简单、最有效的节能措施。一般情况节电20%~50%，每年可节省机组及系统总运行费用的12%~20%，十分惊人。

现列泵类负载在应用变频后在不同流量Q*，转速为N*，轴功率P*时的节电率如表所示：
	流量Q*（%）
	100
	90
	80
	70
	60
	50
	40

	转速N*（%）
	100
	90
	80
	70
	60
	50
	40

	频率值（HZ）
	50
	45
	40
	35
	30
	25
	20

	轴功率P*
	100
	73
	51
	34
	22
	13
	6.5

	节电率（N）
	0
	27
	49
	66
	78
	87
	93


1、冷却水泵变频控制

   中央空调的冷却水泵的功率是切据空调冷冻机组的压缩机满负荷工作设计的，当环境温度及各种外界因素，冷冻机组不需要开启全部压缩机组，此时空调的冷凝系统所需要的冷却量也相应的减小，这时就可以通壶变频调速器来调节冷却水泵的转速，降低冷却水的循环速度及流量，使冷却水的冷负荷被冷凝系统充分利用，从而达到节能目的。从我公司对中央空调的变频节能改造得出以下数据，可以冷却水泵、冷温水泵在低流量运行时，可以大幅度节省电力，尤其针对直燃机冷却水流量曲线的特点，采用变频控制，意义更大，从远大BZ型直燃机中央空调系统采用泓筌变频器控制水泵测试数据为例：

当制冷量75%时，机组所需冷却水流量34%，水泵电耗约20%；

当制冷量50%时，机组所需冷却水流量22%，水泵电耗约15%。

2、冷温水泵变频控制

   中央空调的冷媒水泵的功率是根据空调满负荷工作设计的，当宾馆、酒店、大厦需要冷量或热量没有达到空调的满负荷，这时就可以通过变频器来调节冷媒水泵的转速，降低冷媒水的循环速度，使冷量和热量得到充分利用，从而达到节能目的。如果制冷、采暖共用一台水泵，则冬季水泵流量只需50%，自然可大大节省电力；即使是冬夏分泵运行，也可以在低负荷季节适当降低流量，如90%流量时，电耗约75%。

3、冷却塔风机变频控制 

   风机功率一般都较小，节电不如水泵明显。但风机采取变频控制能极大地有助于冷却水恒温，这对于机组制冷恒温极为关键；且能使机组溶液循环稳定，获得最大限度的节省燃料。冷却塔风扇低速运行还能大幅度减少漂水，节省水源、延缓水质劣化、减少水雾对周围的影响。

4、采用变频器的其他益处

   由于变频器的启动、停止过程是渐强、渐弱式，能消除电机启动对电网的冲击。并可避免电机因过载而引起的故障。

   由于电机经常处于低负荷运行，能大幅度延长电机及水泵、风机的寿命，同时因没有启动、停止的冲击，加上流量的减少，管路承压及所受冲击力减小，故对管道、阀门、末端设备也起到了保护作用。另一方面，设备噪音、震动均减小，保护了环境。

5、中央空调机组外变频器的控制方式

· 根据冷却水出/入口的温差改变水泵转速，调整流量；

· 根据冷却水入口温度改变冷却塔风机转速，调整水温；

· 根据冷温水出/入口的温差改变水泵转速，调整流量；

· 根据冷却水出水的温度改变水泵转速，调整流量；

· 根据冷媒水的回水温度改变水泵转速，调整流量；

控制示意图如下：
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中央空调冷却水泵控制原理图
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中央空调冷媒水泵控制原理图

三、中央空调末端设备—变风量机组变频控制

变风量机组也是中央空调系统重要组成部分，其性能指标（风量、冷量、噪音、用电量）的优劣，除了变风量机组本身的性能外，更重要的还取决于控制的模式、控制器的性能、品质。

随着中央空调的不断普及，变风量机组调节控制器已经历了三个发展阶段： 

第一阶段：风阀调节。能起到调节风量的作用，但电能量消耗大、噪音大。

第二阶段：可控硅调压调速。能起到调节风量、冷量、节能的作用，对变风量机组的噪音有一定的改良作用，其缺点是体积大、可靠性稳定性低、故障率高。

第三阶段：变频调节，能最大限度的满足变量机组对风量、冷量、噪音的调节要求，节能效果更明显，体积小，可靠性稳定性高。

目前，变频控制器以其特有的优势，正被中央空调业内人士所青睐。

变频器在恒压供水中的应用

一、概述

随关人们生活质量的提高，在生活用水方面的质量要求也越来越高。同时，由于工厂工艺的要求，对供水质量也提出了更高的要求。越得到认同。在城市小区化的发展中，采用以小区或社区为统一整体的供水方案，会使设备的利用率及节能比例大大提高，并减少初始投资和占地面积。

二、变频恒压供水代替传统恒压供水的优点

1. 变频恒压供水能自动24小时维持恒定压力，并根据压力信号自动启动备用泵，无级调整压力，供水质量好，与传统供水比较，不会造成管网破裂及开水龙头时的共振现象。

2. 避免了泵的频繁启动及停止，面且启动平滑，减少电机水泵的启动冲击，增加了电机水泵的使用寿命，也避免了传统供水中的水锤现象。

3. 传统供水中设计有水箱，不但浪费了资金，占用了较大的空间，而且水压不稳定，水质有污染，不符全卫生标准，而采用变频恒压供水，此类问题也就迎刃而解了。

4. 采用变频恒压供水，系统可以根据用户实际用量自动进行检测，控制马达转速，达到节能效果。避免了水塔供水无人值班时，总要开启一个泵运行的现象，节省了人力及物力。

5. 变频恒压供水可以自动实现多泵循环运行功能，延长了电机水泵的使用寿命脉。

6. 变频恒压供水系统保护功能齐全，运行可靠，具有欠压、过流、过载、过热、缺相、短路保护等功能。

三、系统控框图，（以一台变频控制多台电机为例）
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压力变送器

说明：（１）利用一电位器控制压力设定,操作简单、方便。

（２）利用一ＰＬＣ控制循环泵组间的切换，如：一号泵运行在变频器间，经检出压力不足，则一号泵切换到工频运行，启动二号泵作变频运行，以此类推，直到达到设定压力。

（３）采用一压力变送器（反馈为4—20mA）作反馈信号，经变频器PID功能处理后，实现压力恒定。

（４）本系统可通过变频器多功能输出端子实现低压、高压、报警、故障报警等功能。

四、工作原理

变频恒压供水系统采用一电位器设定压力（也可采用面板内部设定压力），采用一个压力传感器（反馈为4—20mA）检测管网中压力，压力传感器将信号送入变频器PID回路，PID回路处理之后，送出一个水量增加或减少信号，控制马达转速。如在一定延时时间内，压力还是不足或过大，则通过PLC作工频/变频切换，使实际管网压力与设定压力相一致。

另外，随着用水量的减少，变频器自动减少输出频率，达到了节能的目的。

五、适用范围

采用变频恒压供水，具有高效节能，压力稳定，运行可靠操作简单，安装方便，占地少，噪音低，无污染，投资低，效益高等优点。特别适用于：

1：宾馆、写字楼、公寓、居民小区等场所的生活给水和热水采暖系统。

2：高层建筑、大型民用建筑的消防给水

3：工矿生产企业

4：各类自来水厂

变频器在注塑机节能改造的应用

1、 概述

目前市场上生产的注塑机大多数都没有使用变频调速器，传统注塑机油泵在不同的工艺段都是全速运转的，在不需油压时，处于空转状态，消耗电能。

海利电子研发的泓筌注塑机节能控制器，可根据注塑机电脑板给出的压力及流量信号，经处理后，送入变频调速器。随着合模、射胶、保压、开模等不同工艺段，输出 0~10V信号，控制变频器的运行频率。将注塑过程中多余的能量节省下来，节电效果非常显著。实践表明节电可达20%~68%。

2、 节能板简介

1） 塑机节能控制系统为注塑机节电而设计的专用产品，适用于比例阀控制射胶压力及流量的各种注塑机。

2） 节能控制系统由AC 220V供电，注塑机电脑控制板给出的压力及流量信号送入节能控制系统的信号输入端，该信号经微电脑控制器运算处理后输出控制信号，送入变频调速器。随着合模、射胶、保压、开模等不同工艺段，输出0~10V信号，控制变频器的运行频率。

3、 节能原理

注塑机的电能消耗主要是加热体和油泵。

1） 现行的加热方式效果低，有50%的热能不能利用，白白消耗电能。

2） 油泵电机全速运转，不需油压时，处于空转状态，消耗电能

本公司开发的泓筌注塑机节能控制系统是针对油泵电机实现变速控制，同步跟踪压力和流量实现不同阶段时的不同转速，从而达到节电目的。

也就是说，通过控制器调整油泵电机转速，用以改变普通定量泵的输出功率，使其随着负载的变化而变化，将注塑过程中多余的能量及冷却，等待产品的能量节约下来，所以节电效果十分明显，同时还可以提高功率因素。

经实际检测，本系统在注塑机上的节能效果可达20%~68%，节电效果与注塑机的状态、注塑机容量的多少，注塑周期的长短，注塑的产品及原材料不同，节能效果也不同，同时与工艺也有很大的关系。

4、 主要特点及功能

1） 节电效果在20%~68%

2） 电机软启动，减少对机械的冲击

3） 动态调节油泵的功率输出

4） 无高压节流能量损失

5） 具有欠压、过压、过载、短路、缺相等自动保护

6） 系统为闭环控制，功率与压力和流量同步自动跟踪控制，大大减轻合模、开模振动，稳定生产工艺、提高产品质量，并减少注塑机故障率，延长注塑机寿命。

7） 本系统可与原有系统共存，操作方式一样，可互相切换控制

5、 应用案例

   本公司在广州、山东、浙江金华、诸几等地有较好的应用，受到用户的极大好评。现选取一例，说明一下具体使用情况。

A：用户名称：金华百隆塑料制品有限公司

   系统改造者设计：胡阳根   

 注塑机为海天公司生产注塑机  配用电机 30KW  工件为500g 

B：控制原理图                  L       N








C：效果

1） 改造前用户每小时用电22度左右，经改造后每小时用电为12度左右，节电率为45.5%

2） 设备运转平滑，无冲击，运行情况良好。

泓筌变频器功能简介

   泓筌变频器广泛使用于化纤、印染、水泥、塑料、轻工机械、水处理、石油、化工、造纸等行业，涨筌变频器不仅具有各种变频器所具有的通用功能，而且还具有一些适合某些行业的专用功能。下面简单介绍：

一、三角波（扰动功能）
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在化纤上有较多应用

二、牵伸功能
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t=7200s
参数设定：CD076=5  CD000=25  CD080=50  CD081=30  CD087=720  CD059=29   CD033=1

说明：1）通过外部功能端子（图中选用RST）触发，牵伸动作开始
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控制继电器的切换
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参数设定


CD076=3    CD000=30


CD080=27   CD086=0.5


CD087=10   CD088=10
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